Kullanim Kilavuzu

Sicak Hava & Lehimleme istasyon
992 Serisi



Onemli: Calisan giivenligini saglamak icin, Griiniin isi tamamlandiginda, giic kablosunu ¢ekiniz.
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UYARI!

SUNLINE 992 DA+ modelinde kasanin alt tarafinda bulunan kirmizi boya ile isaretlenmis nakliye vidalarini tiriinii calistirmadan
once mutlaka sokiiniiz. Aksi halde calisma esnasinda yiiksek titresim ve ses olacaktir; devaminda ise cihaziniz zarar gérecektir.




Giivenlik Uyanrilari

Yangin tehlikesi kisisel ve ¢cevresel giivenliginize tehlike olusturabilecek durumlarin yasanmamasi icin asagidaki yonergelere uyunuz.
1. GCalismaniz bittiginde cihazin gii¢ kablosunu mutlaka prizden gikartiniz!!!

2. Orjinal SUNLINE yedek parga ve aksesuarlar kullaniniz.

3. Ariza durumunda yetkisiz kisilerce cihaz’a midahale ettirmeyiniz. Cihaz ile birlikte verilen ‘Teknik Servis Bilgi Formunu!” doldurun ve
formdaki yonergeleri takip edin.

4. SUNLINE istasyonun gui¢ kablosunu mutlaka topraklamasi olan bir priz’e takiniz, diger prizlerde kesinlikle kullanmayiniz.

5. Cihaz galistiginda muhtemel yiiksek sicaklik olan 400C ye kadar ulasabileceginden havya kol metal aksamina kesinlikle giplak elle
dokunmayin, viicudunuzu temas ettirmeyin. Aksi halde ciddi yaniklara maruz kalirsiniz. Galisma ortami igerisinde ve yakininda yanici
patlayici gaz ihtiva eden nesneleri bulundurmayiniz.

6. Cihazi kullanmadiginiz zamanlarda agik birakmayiniz.

7. Calisma esnasinda veya hemen sonrasinda cihaz sogumadan yedek parga, ug, nozul degisimi yapmayiniz.

8. Sicak hava ufleme kol hava giris kanallarini kesinlikle kapatmayiniz.

9. Lehimle disinda farkh kaynak islemlerinde sert ve pliriizli ylzeylere siirterek temizleme islemlerinde kesinlikle kullanmayiniz.

10. Kullanimiz sona erdikten sonra cihaz sogumaya baslayacaktir. Ekranda “---" isareti gordiikten sonra cihazi kapatiniz.

11. Lehimleme esnasinda ¢ikacak olan zehirli lehim dumani igin ¢alistiginiz ortamda uygun havalandirma olmasina dikkat edin.

Uriin Ozellikleri

1. SUNLINE 992 DA+ en yiksek kalitedeki hassas PID programi icin son teknoloji Grtint yeni PID ayarlanabilir sicaklik kontrol teknolojili
mikrobilgisayar islemcisi kullanilmistir. PID déngi olarak, her 20 MS’de, ayarlamis oldugunuz sicak hava tfleme kol ve lehimleme
kolunun mevcut sicakligini sapma tespit takibi yaparak degerleri sabitler. Piyasada bulunan benzer Grinlerin 6tesinde isi hata ve isi
telafi orani minimize eden PID sistemi mikemmel bir isi sihirbazidir. Kullanimi ¢ok pratik ve en son dijital dinamik gostergelere sahip
olan LCD ekran ile gelistirilen SUNLINE 992 DA+'nin kontrol gosterge ekrani. Verilen komutlara karsilik gelen tiim degerleri hatasiz olarak
okuyabilmenizi saglar ve tiim fonksiyonlar ile ilgili komutlari sesli ikaz ile bildirir SMT ¢ift panel Gretim sirecinin, i¢ sirec sisteminin,
sinyal belirginliginin yonlendirmesinin ayni anda kullaniimasiyla, makinenin kararlligi ve giivenlik performansi daha da gelistirilerek
degisik sert cevre kosullarina adapte olmasi saglanmistir.

2. Herhangi bir deformasyon olmadan, ¢ok yiiksek derecedeki isiya ve ¢ok sert materyale uzun siire yiksek i1sida dayanabilmesi,
rezistansin 6mrind uzatmasi ve isi kararliliginin saglanmasi icin sicak hava boliminde seramik isitici kullaniimistir.
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3. ilk calistirilmada veya farkl ve tehlike arz edebilecek ortamlarda calismaya ara verildiginde sicak hava tabancasinin benzersiz giivenlik
sistemi devreye girmesi igin kolu mutlaka bekleme standina yerlestirmelisiniz.

4. Makine pargalari kendini test edebilir, tim akilliisi/kisa devre/agik devre/asiri yikleme ve diger hatalari gésterme ve koruma
fonksiyonuna sahiptir.

5. Kullanim Fonksiyonlari:

(A) Sicak Hava Ufleme Kol Otomatik/ Manuel Fonksiyonu: Otomatik fonksiyon secildiginde, iifleme kolu bekleme standina yerlestirin,
SUNLINE 992DA+ otomatik olarak isinmayi keserek, sogumaya baslar, bu giivenlik sistemi sayesinde gevrenin korunmasini giivenligini
saglayacak ve son derece etkili bir sekilde 1sitici dmrini uzatarak enerji tasarrufu gergeklestirecektir. Sicak hava tifleme kol’dan
kaynaklanacak yangin ve diger kazalari engellenecektir.

(B) Manuel Fonksiyonu Segme: Ufleme kol bekleme standindayken, sicak ve ¢alisir halde tutulur. Sik kullanim igin uygundur ve is
etkinligini ar@mak igin soguma ve isitma zamanindan tasarruf ettirir. Manuel kullanim fonksiyonu durumu sona erdiginde, giivenligi
ar@mak icin litfen otomatik fonksiyona geri getirin! (1’de belirtilen 6zel ayarlara bakin)

(C) Is1 DUzeltme Fonksiyonu: Cevre kosullarina adapte olmak icin ya da lehimleme kol veya sicak hava tabancasi isi tikaniklig1 yiziinden
isitici/ Sicak hava tfleme kol/lehimleme kol uglarin degistirilmesi gerektiginde, bu 6zellik isiy1 diizeltebilir.
Isi duzeltme Arahigi: -50°C ~ 50°C (2’de belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(D) Santigrat/Fahrenhayt 1si gdsterme fonksiyonu: Aliskanliklara gore, gortintilleme madundakullanicinin farkli ihtiyaclarini karsilar.
(3’te belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(E) Lehimleme kol bekleme Fonksiyonu: Bekleme standinda ve kullanilmiyorken, kol otomatik olarak ¢alisma durumunu belirleyerek
beklemestandi icin belirlenen zamana ulastiginda, otomatik sogutmayla 200°C oldugunda bekleme durumuna gececektir bu durum
lehimleme koluglarinin oksitlenmesini 6nler ve ¢alisma dmrini uzatir, enerji tasarrufunu ve ¢cevrenin korunmasini saglar. Bekleme
stresi 0~99 dakika arasinda belirlenebilir. Eger bekleme olmasini istemiyorsaniz, bekleme siiresini O olarak ayarlayabilirsiniz. (4’'te
belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(F) Lehimle kol Duman Cekme Fonksiyonu: is sagligi ve giivenligi kanunu muhteviyati ve standardina uygun olarak kol ile lehimlerken
ortaya cikan lehim dumani, bu fonksiyon sayesinde cekilir, filtrelenir, boylece kullanicilara saglikh bir ortam olusturur, lehimleme
esnasinda ortaya ¢ikan zararl duman icin endise duymaniza gerek kalmaz. (5’te belirtilen 6zel 6zelliklere bakin)

(G) SUNLINE 992DA+ vakum ¢cekme kalemiyle beraber sevk edilmektedir, duman ¢ekimi yapilmasi icin vakum kaleminin kullaniimasi
gerektiginde, lehim kol duman ¢ekim borusunu cikartabilir, vakum kalemini boruya baglayarak, vakum cekme kalemini kullanabilirsiniz.
6. Lehimleme kol “da kullanilan isitici, hizli isi ylikselebilmesine, isi kararhligina, uzun ¢alisma émriine, statik tasarima sahip ve SMD den

kaynaklanabilecek elektrostatik hasari 6nleyici 6zelliktedir. 5



Giug Tuketimi

992DA/ 998DA/ 992D

Pompa Tipi
700 w

Teknik Ozellikler

992DA+ / 998DA+ / 992D+
Pompa Tipi
720 w

Olguler

124%187%249MM

124%187%249MM

Agirhik

4.3kg

4.7 kg

Calisma Ortami

07~50°C/0 “122°F

07~50°C/0 “122°F

Performans Karsilastirma Tablosu

Depolama Ortami

-20°C~80°C/-68°F~176°F

-20°C~80°C/-68-F~176-F

.~ ScakHavalstasyonu
Hava Akimi Turd Diyafram Pompa Spiral

Hava Akimi <28L/ Dakika
Isi Araligi 100°C~480°C/212°F~896°F
Ist Kararlihgi +1°C

Ekran Tipi

LCD Led Ekran

Ufleme Kol Kablo Uzunugu

Leh

imleme Havya Istasyonu

Fonksiyon / 992DA / 992DA+ / Pompa Tipi
Model 998DA 998DA+ 992D/ 992D+
Ekran LCD LCD LCD
Fahr‘enha}/t! . .| Evet Evet Evet

Celsius Dénlsimu

Otomatik / Evet Evet Evet

Manuel Tabanca

Isi Diizeltme Evet Evet Evet
Bekleme/

Lehimleme Kol Evet Evet Evet

Yiiksek Isi Koruma | Evet Evet Evet

uzunlugu

Genel Kullanim

si Aralig 0 Tabanca Tipi Diyafram Pompa | Diyafram Pompa| Diyafram Pompa
Isi Kararliligi Kontrol Tipi Dijital PID Dijital PID Dijital PID

Yer voltajinin ucu <2Mv Lehim Duman

Yer direncinin ucu <2ohm Cekme Fonksiyonu Bvet Evet Hayir

Ekran tipi LCD Ekran

Lehimleme kol kablo >100cm

1. SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, vb gibi (6zellikle mobil telefonlarin kablolari) elektronik parcgalarin lehimlemesinde yada
lehimlerinin gikartilmasinda farkli sekillerde kullanima uygundur.
2. Kisaltma, boya kurutma, yapistirici cikartma, eritme, 1sitma, plastik lehimleme islemlerinde kullantlir.

Kullanim Talimatlari

A. Sicak Hava Smd S6kme istasyonunun Calistiriimasi;
1. Sicak Hava smd s6kme istasyonunun kullanilacagi yer gtivenli olmalidir, 6ncelikle sicak hava ifleme kol bekleme standini cihazin
kasasinin soluna kurun, ardindan tifleme kolu bekleme standina yerlestirin. (Fabrika ayari otomatik fonksiyon durumundadir), aksi halde
tfleme kol calismaz (essiz glivenlik 6zellikleri, bilinmeyen sartlarda diger pargalarda yangin ya da diger kazalardan etkili sekilde korur).
2. Gig baglantisini, sicak hava tfleme kol ile nozulu ( sicak hava Gfleme ug ) birbirine baglayin.
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3. Sicak hava gli¢ salterini agin, sicak hava tifleme kolu lehim sokme istasyonunda bekleme standindayken goriintiileme ekraninda “---“
gorintulenir, ardindan SMD, lehim s6kme istasyonu kontrol panosunda bulunan arti tusuna gereken isi ayarina ylkseltmek igin basin,
veya eksi tusuna gereken isi ayarina diislirmek icin basin, her basis 1°C degistirir (hazir ayarlara ulasmak igin tusa uzun basin). Smd
sokme sicak hava istasyonu ¢alisma 15181 gosterge lambasi yanip (kontrol ekrani sag kosede) ayarlama bittikten sonra, istasyon normal

1st durumundayken, sicak hava tifleme kol ‘unu bekleme standindan alin. Isinma lambasi parlak yandiginda, devamli isiy1 gdsteren lamba
dizenli olarak yanip séner, sogudugunda gosterge lambasi séner. Hava akis digmesini uygun hava akisina ayarlama, ¢alisma sirasinda
1sinin sabit kalmasini saglar. Termostat gorsel olarak lambanin hizli sekilde yanip sondugiini gosterdiginde ve ardindan yiiksek hassasiyetli
PID programi milisaniyeler igerisinde yliksek hizli takiple sicak hava tifleme kolunun mevcut sicakligini diizenler. Boylece kol “un kararlligi
ve yuksek hassasiyetli stirekli 1si durumu kontrol altinda olur! (Sekil A)

4. Cahsmanizi tamamlamaniz durumunda, sicak hava kolunu bekleme standiniza koydugunuzda sicak hava akimi duracak, serin hava ile
sogutma islemi baslayacaktir. Isi 100°C’nin altinda oldugunda, lehim s6kme istasyonu ekran ‘da “---“ gosterir, bu SUNLINE 992DA+'nin
bekleme modu’na gectigi anlamina gelir. Isitici sicakligi 70°C’'nin altina disindiiglinde, istasyon bekleme moduna gegmistir (aralikl
esintilerin olmasi durumunda i1si 70°C’den yuksek demektir. Sadece 70°C’den dusik oldugunda, hava destegi calismayi birakir). Bu sirada,
sicak hava kolunun gliclinii normal olarak kapatirsiniz.

B. Lehimleme istasyonunun Calistiriimasi.

1. Lehimleme kolunun ana Uniteye baglantisi yapilmis ve bekleme standinda olmasi gerekmektedir.

2. Lehimleme istasyonuna ait gli¢ salterini agarak rezistansi isitin. Sonra arti tusuna basarak lehimleme is1 ayarini gereken seviyeye getirin,
veya eksi tusuna gereken isi ayarina disirmek igin basin, her basis 1°C degistirir (hazir ayarlara ulasmak igin tusa uzun basin), gereken
¢alisma isisini belirleyin, lehim s6kmeyi belirlemek normal 1sitma durumuna getirir, bu kez lehimleme gostergesi (hava tabancasi
gosterge penceresinin sag alt kdsesi)! Termostat sogurken her zaman yiiksek hizda diizenli olarak yanip soner. Normal ¢alisma ardindan,
lehimleme gostergesidizenli olarak hizli sekilde yanip soner.

3. Is tamamlandiginda, lehimleme kolunu ve ucunu lehim pargalarini ve kalintilarini temiz bir sekilde yiiksek 1si siingeriyle temizleyin,
ardindan giict kapatin.

Not: Lehim kolu duman ¢ekme 6zelligine sahiptir, lehimleme salteri acik ancak hava tabancasi salterinin kapali olmasi durumunda,
duman ¢cekme fonksiyonunu baslatmak icin “DUMAN CEKICi”yi agmaniz gerekmektedir.

1
55’_’. —=m= program yiiksek hiz takip isi telafi yénergesi
Sekil A:



C. Vakum Cekme Kalemi Kullanimi (Sekil C)

1. Vakum ¢ekme borusunun gerekmesi durumunda, vakum ¢ekme kalemi borusu lehim dumani gekme borusu ara yiziine baglanabilir.
2. Hava tabancalari tahrip IC sini Ufler, IC ayak tenekesi eridiginde I1C yi gekmek igin vakum ¢cekme kalemini kullanin.

3. Eger vakum kaleminin ¢ekim glict yeterli gekimi saglamazsa, biyuk hava akisiyla uygun ayarlama yapilir, vakum kaleminin ¢ekim glict
ar@ilir. Vakum kaleminin gekicilerinin farkli boyutlari vardir, uygunluguna gére seginiz. (biyiik IC icin biyik, kiigtik IC igin kiigtik ¢ekici.)

4. Hava tabancasi kullaniimadiginda, duman ¢ekme 6zelligini kullanmak istiyorsaniz, lehim salterini ve duman ¢ekme salterini agmalisiniz,
buyuk ya da kuglik gekim glci hava akisinin degistirmesiyle ayarlanabilir.

Sekil C Oodar Dot St £

Kurulum Yénergeleri

1. Sicak Hava istasyon Ayarlarinin Otomatik/Manuel Fonksiyonu: (Sekil 1’de gésterilen calistirma gibi) sicak hava istasyon isi arti ve eksi
tuslarina ayni anda 4 saniye basin, “AUTO” goriintlsl yanip sonecektir, bu hava kolunun otomatik fonksiyon durumuna ayarlandigini
gosterir (fabrika ayarlari; otomatik fonksiyon), ardindan “AUTO” (otomatik ya da “MANUAL”(manuel) olarak se¢mek icin arti ve eksi
tuslarina basin, “AUTO” ya da “MANUAL” yanip sdner. 5 saniye sonra program otomatik olarak hatirlar ve ¢ikar. Ayarlama fonksiyon
belirteci uzun sire yanik kaldiginda kurulum tamamlanmis demektir.

Ornegin: Otomatik fonksiyonun manuel fonksiyona déniisimi; sicak hava kolunun isi arti ve eksi tuslarina ayni anda 4 saniye basin,
“AUTQ” gbruntisi yanip sonecektir, sicak hava istasyon eksi tusuna bastiginizda, 5 saniye sonra “MANUAL” yanip sdnmeye baslar,
program bunu otomatik olarak hatirlar ve ¢ikar. “MANUAL” yanar, kurulum tamamlanir.

Not: Normal durumda, sadece “AUTO” ya da “MANUAL” goriintilenir, ardi ardinda “AUTO” ve “MANUAL” olarak tanimlanmasi daha
uygundur.
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1

ya da manuel'e getirin

$Ek“ 1 I Sicak Hava Kol Is1s1; -10 ]
Sekil 1: Hava tabancasi otomatik fonksiyon, Sekil 2-1 Sekil 2-2
hava tabancasi manuel fonksiyon, iki tusa ayni Sekil 2-1: Lehimleme kol ayarlama Isisi, hava ) )
anda 4 saniye basili tutun hava tabancasini tabancasi ayarlama Isisi, iki tusa ayni anda Sek'ol 2-2:Lehimleme kol ayarlama isis1, R
otomatik ya da manuel’e getirin. 4 saniye basili tutun ayarlanacak isiyi belirleyin. +10°C, hava tabancasi ayarlama isist, -10°C

2. Is1 Ayarlama Fonksiyonu Ayarlari: (sekilde gosterildigi gibi)

A. Lehimleme kol ve hava tabancasi eksi tusuna ayni anda 4 saniye basin, “SOLDERING” ve “HOT AIR” yanip sonmeye bagslar, Sekil 2-1'de
gosterildigi gibi, ayarlama derecesi lehimleme kol ve hava tabancasi gosterge ekraninda “000” olarak gosterilir.

B. Lehim kol isisini ayarlamak isterseniz, lehimleme isisi arti ya da eksi tusuna basarak isiy1 ar@abilir veya azaltabilirsiniz.

Hava tabancasi isisini ayarlamak icin, hava tabancasi isi arti ya da eksi tusu ile istenen isi ayarini yapabilirsiniz.

(Ayarlama Aralgi: +50C ile -50C arasi) kurulum bittiginde, program otomatik olarak hatirlar ve 5 saniye sonra ¢ikar, “SOLDERING” ve
“HOT AIR” yanip sonmeyi kestiginde kurulum tamamlanmis olacaktir.

Ornegin: Lehimleme 1sisi +10C diizeltiime gerekiyorsa, hava tabancasi -10C diizeltiimelidir. Lehimleme kol ve hava tabancasi eksi Isi
tusuna 4 saniye basin, “SOLDERIN” ve “HOT AIR” goriintlisi yanip sonmeye baslar, ayni anda lehimleme isisi ve hava tabancasi ayni
anda ayarlanir, 10C'ye kadar durdurmak igin lehimleme is1 arti tusuna basin; ¢alismasini durdurmak igin -10C’ye kadar hava tabancasi
1s1 eksi tusuna basin. Prosediir otomatik olarak hafizaya alinir ve 5 saniye sonra ¢ikar, kurulum tamamlanir. (Sekil 2-2’'de gosterildigi gibi)

3. Santigrad/Fahrenhayt Degisim Ozelligi Ayari: (Sekil 3’te gdsterilen calistirma)

4 saniye boyunca lehimleme kol ve hava tabancasinin isi arti tusuna basin, “°C” gorlintisi yanip sonmeye baslar, santigrat gorinti
durumunu ifade eder. Fabrikadan santigrat olarak cikar. °C (santigrat) ya da °F (Fahrenhayt) segmek i¢cin lehimleme kol isi arti tusuna ya
da hava tabancasi isi arti tusuna basarak seciminizi yapin, seciminiz stirekli yanip sdnecektir, program otomatik olarak seciminizi hafizaya
alir ve 5 saniye icerisinde, lehimleme kol’un ve hava tabancanin isi gérintileme degerleri gorlintlyl hazirlamak icin sectiginiz deger’e

ayarlanir.
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Ornek: 0’dan 8’e bekleme zamanini belirleme. Lehimleme istasyonu isi arti ve eksi tusuna 4 saniye boyunca ayni anda basin, “SLEEP”
yanip sénmeye baslar, lehimleme istasyonu isi ar€pma tusuna basin, lehimleme istasyonu yavas yavag uyku zamanini 0’'dan ar€maya
baslar 8 dakikaya ulasinca basmayi kesin. Program otomatik olarak 5 sn icerisinde yapilan islemi hafizasina alacaktir. lehimleme istasyonu
uyku ekrani direkt olarak belirlenen uyku zamanini gosterir ve ayarlar bitmis olur.

lehimleme kol fahrenheit veya santigrat

ekran durum talimatian Lehimleme kol | |iki tusa ayni anda 4 saniye basil tutun,

uyku siiresi bekleme siiresini belirleyin.

SOLDERING

Sekil 4: Lehimleme istasyonu
fonksiyonu, SLEEP, iki tusa ayni
anda 4 saniye basili tutun
bekleme siiresini belirleyin.

| SOLDERING
.

HOT AIR
Uyku .
ahmk 23.“‘ : lehimieme kol tsis! arti ve eksi tuslanna Sekil 4
o S Diatar. 3y anda 4 saniye basil tutun
SEK“L 3 Lelimlemeliavya.Gug Duman Emici kol Girig Arayiizii

.l . . Sekil 5: Hava tabancasi salteri,
Sekil 3: Fahrenhayt yada santigrad (Celsius) lehimleme salteri, lehim

gbsterme durumu yonergeler (lehimleme kol 1 3 d K lteri lehi
1sist), fahrenhayt yada santigrad (Celsius) SOLEERING ABSORBER i “”.‘a“ ce me salteri, lehim
¢ekim ara yizi

Anahtari

gosterme durumu gostergesi (hava tabancasi 1 )
1sis1), iki tusa ayni anda 4 saniye basili tutun, o o
santigrad (Celsius) /Fahrenhayt belirleyin. - "
i
Sicak Hava istasyonu Duman Emici Fonksiyonu Gii¢ Anahtar
Gl Anahtar
Sekil 5




5. Duman Cekim Fonksiyonu Ve Vakum Kolu Kullanim Talimati:
Sicak Hava tabancasi salteri acik oldugunda, ayni anda duman ¢ekme fonksiyonu baslar. Hava tabancasi salteri kapali oldugunda,
lehimleme istasyon salterini ve duman ¢cekme salterini agin, duman ¢ekme fonksiyonu baglar. Duman ¢ekme fonksiyonuna ihtiyaciniz
olmadiginda, vakum kol borusunu lehim ¢ekim ara yiiziine baglayabilir, vakum kolu ¢ekmesini kullanabilirsiniz. Uzun stire vakum kolunu
hava giris borusuna bagli TUTMAYIN! IC'yi ¢cektikten sonra hemen gikartin, ¢linki vakum kolu hava giris deligi hava tabancasi hava
¢ikigini azaltir.

Uyanilar

Cok ciddi sakatlanmalar ve yaralanmalar olabileceginden, asagidakilere kati sekilde uyun;

1. Her iki kol "un ve makinenin saglam sekilde bagli oldugunu dogrulayin, ardindan gii¢ diigmesini agin. Tim pargalar sokilmeden yada
takilmadan once, glc kaynagi kapatilmalidir. (Yiksek basing tehlikelidir!)

2. Havya istasyonu cgalisir durumunda iken, lehimleme ve sicak hava kol gikis isilari 100 ile 480 santigrad arasinda olacagindan ciddi
yaralanmalara neden olmamasi igin metal aksama ¢iplak elle dokunmayiniz. Yiiksek sicaklik riski nedeniyle nozul v.b. parga degisimleri
gereksinimlerinde havya istasyonunu gii¢ anahtarindan kapatip sogumasini bekleyerek parga degisim v.b. islemleri yapmalisiniz.

3. Makineyi yanici maddelerin yakininda kullanmayiniz. (Yangin tehlikesi olabilir!)

Kullanim Sartlari

1. SUNLINE 992DA+ ana Unite gliciini acarken, sicak hava (ifleme kolu bekleme stand askisina diizglin sekilde yerlestirilmis olmalidir.
2. Sicak hava gikisinin temiz oldugundan, engellerden ve tikayacak seylerden uzak oldugundan emin olun.

3. Kullanim ardindan, sicak hava Gfleme kolu bekleme standinayerlestirilmeli, “---“ gosterene kadar tnitenin sogumasi beklenmeli
(1s1 yavasca diusecektir), ardindan sicak hava istasyonunun glic salterini kapatin.

4. Sicak hava Ufleme uglari (nozul) tg farkh bashk buyuklukleriyle gelir: buytk, orta, kiglk. Kiguk olan ucu kullanirken, sicak hava
yogunlugu maksimuma ayarlanmali ya da isiy1 diistik olarak ayarlamali ve kisa bir stire kullanilmali, bu ug ile sicak hava Gnitesinin uzun
stre kullanmasi Gniteye zarar verebilir.

5. Kullanim gereksinimleri agisindan, uygun sicak hava akisini tercih edin, degisik sicak hava akislari 1sinin biraz daha farkli olmasina
neden olacaktir ve cikis ile objenin arasindaki mesafeyi en az 2mm olacak sekilde koruyun.

6. Lehimleme kol ilk kez kullanildiginda, lehimleme kol ucunun isinma durumuna dikkat edin, ucu kalay telini erittiginde, ucuna biraz
kalayl levha koyun, ardindan istenen isiya ayarlayin.

7. Ucun isisi cok yiiksek olmamalidir. Cok ytiksek i1si ucun fonksiyonunu gligstizlestirecektir. Aralikh kullanim isiy1 distrebilir.



Bakim

1. Lehimleme ucunun temizligi diizenli olarak stingerle yapilmalidir. Kullanimi bittikten sonra lehimleme kol ucu temizlenmeli, kol
ucunun oksitlenmemesi igin yeni kalay levha takilmalidir.

2. Yabanci maddeler toz v.s. vakum borusunu tikayabileceginden dolayi ortami bu tiir maddelerden temizleme maksatl litfen vakum
kalemini kullanmayin. Verimli bir kullanim igin vakum borusunu yabanci maddelerden ana linite baglantisini ¢ikartarak temizlemelisiniz.

Ozel Talimatlar:

Sayin kullanici!

Sicak hava tfleme kol ve lehimleme kol Giretim stirecinde yiiksek dayanikhlga sahip paslanmaz gelik kullanilmistir, Gretim siiresi boyunca
SUNLINE 992DA+ normal galisma sartlarinda dort kez incelenerek gerekli testleri yapilmistir. Bakir boru yiksek sicaklik yiiziinden biraz
sarilagabilir! Makine ilk kez kullanildiginda, celik borunun biraz sarilasmasi normaldir, endiselenmeyin!

Yapilacaklar ve Yapilmayacaklar

1. Nozul ya da nozul basini takarken baski uygulamayin ya da pense kullanmayin, vidalari takarken asiri baski uygulamayin.

2. Sicak hava tfleme kol soguduktan sonra nozul takilabilir.

3. Yuksek is1 insan viicuduna zarar verebilir, sicak hava tifleme kol ve lehime kol sicakken dokunmayin, ya da sicak hava tfleme kolu
ylzinize dogrultmayin. Sicak hava Gfleme kol ilk cahstirildiginda, beyaz duman gikartabilir bu normaldir, zaman igerisinde kullanim
devam ettik¢e bu durum ortadan kalkacaktir.

4. Rezistans elemanlarini degistirirken, topraklama kablosuna zarar vermemeye dikkat edin.

5. Rezistans degisimi esnasinda, kablolarin renklerine ve sirasinda dikkat edin, yanls baglantilar yapmayin.

6. Lutfen rezistans elemanini ya da isitici degisimlerinde ayni tip orijinal SUNLINE yedek malzemelerini tercih ediniz.

Ekran Notlari

A) Dijital LED “---“ gosterdiginde, cikis i1sisinin 100 °C’'den distik, sicak hava istasyonu bekleme modunda ve sicak hava tifleme kolununda
bekleme standinda oldugu anlamina gelir.

B) Dijital LED “S-E” gosterdiginde, lehimleme kolunda veya sicak hava istasyonunun sensoriinde bir problem oldugu veya kollardan
birinin Gnite baglantisinin ¢cikmis oldugu anlamina gelir, eger durum buysa, Isitma elemanlarinin degismesi gerekmektedir (1sitmanin
ana elemanlari ve sensor pargalari)

C) Goruntl “F-1/F-2” g6steriyorsa, hava tabancasinin riizgar korumasi yok demektir, fani ve sicak hava giic kaynagi destegini kontrol
etmeniz gerekmektedir



Yedek Parcalarin Deqistirilmesi

A) Sicak Hava istasyonu Rezistans Degisimi (Sekil B)

. Sicak hava istasyonunun rezistans degistiriimeden 6nce tamamen sogudugundan emin olun.

. Kol’daki iki vidayi gevsetin.

. Kol koruyucusu gikana kadar kolu saat yoniiniin aksine gevirin ve gikartin.

. Yavasca fani gikartin ve tel levhayi ¢ikartmak igin ti¢ vidayi gevsetin.

. Tel levha ve rezistans tel levhasindaki baglanti kablosu arasindaki baglanti konumuna dikkat edin.

. Rezistans borusunu ve gévdesini ¢ikartin, mika kagida sarin, geligin topraklama kablosuna zarar vermediginden emin olun.
. Yeni rezistansi mika ile sarin, boruya yerlestirin, yerine yerlestirildig§inden emin olun.

. Rezistans baglantisinin orijinal yerine gore baglantisini yapin.

. Pargalarin birlestirme igslemini s6kiim igsleminin tersini uygulayarak tamamlayiniz.

O oONOULLDE WN R

B) Lehimleme Kolunun Ucu ve Lehimleme Kolunun Rezistans Ana Elemanlarinin Degisimi

1. Civata NO.1'i gikartin, arindan NO.2 gelik boruyu gikartin, ardindan degistirilecek olan ucu gikartin.

2. Rezidans'indegistirilmesi NO.4 plastik kabin vidalarini gevsetip yavasca ¢ikardiktan sonra, NO.6 isitma ana elemanini NO.7 devre
levhasiyla beraber dikkatlice gikartin, NO.5'teki yayin baglantisina dikkat edin.

3. Yeni rezisdans’t montaj edebilmek icin eski Rezisdans kablo baglanti seklini sékiim esnasinda “not” ederek ayni baglanti sekli ile
montaji tamamlayiniz.

_ Sekil B || Sekil C Sekil D 1. Vida

e e 2. Celik Boru
' .. 3. Havya Ucu

4. Ug Baglanti

Somunu
5. Topraklama

Aparati
1. Nozul
. 6. Isitic
4 2. Celik Boru
i 3. Yiiksek Isi izolasyonuna 7. Devre levhas:
/3 S‘ hin Mi v 8. Plastik Kapak
i, 4ai IE | Lc?. lsit 9. Plastik Arka Kapak
L - Skelet Tip Isticl 10. Kablo Tutucu
1 5. Kol Bilegeni

11. Gli¢ Kablosu

6. Plastik Kapak 12. Ana Unite Baglanti Soketi
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Sekil C

- Boru, Vakum Cekme Kalemi, Cekim Deligi, Emici
Ortak Pargalar

Nozul 6zellikleri ve boyutlari IC boyutunu gosterir

Ayrnistinilmamis elektrikli ev aletleri atilamaz. Tehlikeli maddeler yeralti sularina sizabilir. Yeni cihaz degisimi icin eski cihaz
satici'ya iade edilmelidir. Eski cihaz atilmamalidir.
|

Uriin Deklerasyonu:
Uriin Tanimlamasi: Sunline Sicak Hava & Lehimleme istasyonu
Ticari Tanimlama: Sunline Sicak Hava & Lehimleme istasyonu
Model:[(]992D

[J992D+

[1992DA+
Mense Ulke: P.R.C

ARIZA DURUMUNDA YAPILACAKLAR
Uriin kutusunda bulunan Teknik Servis Bilgi Formunu doldurun. 7/24 Destek ha@n arayak tiriin sevK'i icin bilgi verin.

Cihazi Garanti Kapsami Disinda Birakan Sebepler
Sahip oldugunuz cihaz i¢in belirlenmis kullanim standartlarina uymak tiiketicinin yikimlaligindedir.

1. SIVI TEMASI; Cihazinizi her tiirll sivi temasindan ve nemli ortamdan koruyunuz.

2. CiHAZIN DARBE GORMESI; Cihazin darbe gérmesi, yere diismesi, (cihaz lizerine agir cisim konulmasi veya esnemelere maruz
kalmasi’da darbe ile ayni etkileri yaratmaktadir) yangin, sel veya yildirim diismesi durumunda meydana gelen hasar ve arizalar.

3. DEGiSiM GEREKTIREN HALLERDE UYULMASI GEREKENLER; Fabrikasyon hatasi olan cihazlarin degisimi icin cihaz orjinal ambalaji
icerisinde olmalidir ve ambalajin yipranmamis ve yirtiimamis olmasi gerekmektedir. Ayrica cihazin dis gériiniimunde kesinlikle
hasar olmamalidir. Aldiginiz faturanin bir kopyasida cihaz ile birlikte gonderilmelidir.

4. YETKIiSiZ MUDAHALE; Uriine ait bir parcayi degistirme, yetkisiz kisilerce yaptirilacak onarimlar ve DK Elektronik garantisinde olmayan
bir yedek parca kullanimi yetkisiz miidahale durumuna girmektedir.
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5. YUKSEK VOLTAJ VE ASIRI YUK; Voltaj diisiikligii veya fazlalihgi topraksiz priz kullaniimasi, hatali elektrik tesiatindan meydana gelen
hasar ve arizalar. Cihazin besleme voltaji ve ¢ektigi akim cihaz dizayn edilirken belirlenir. Cihazin alabilecegi voltaj ve akim birimleri
cihazin kullanma kilavuzunda belirtilmistir.

6. KULLANMA KILAVUZU VE GARANTI BELGESINDE BELIRTILEN HUSUSLARA AYKIRI KULLANILMASINDAN KAYNAKLANAN ARIZALAR;
Cihazin verimli kullanilmasini saglamak can ve mal giivenligini korumak amaciyla DK Elektronik kullanim kilavuzlarinda yeterli
bilgilendirme ve uyarilari yapmaktadir. Kullanicilarin belirtilen bu hususlara uymasi sar€p. Cihaz garanti belgesiyle birlikte, satis
belgesinin bir fotokopisinin de muhafaza edilmesi gerekmektedir. Cihazin garanti belgesinde satin alma tarihi fatura numarasi ve yetkili
satici kage ve imzasi bulunmalidir.

7. GARANTiI KAPSAM DISI DURUM VE SARF MALZEMELER; Isi kontrollu ve sicak hava tiflemeli havya istasyonlarinin tamaminda
kullanilan ve kullanim émdirleri yapilacak lehimleme islemleri ile orantili olan havya ug¢’lari stirekli kullanim sonucu tukendiginden,
lehimleme kollari ve sicak hava kollari ise ¢calisma esnasinda yiksek 1si degerlerine ulastiginda (ortalama 250C / 300C ) lehimleme kol
icerisindeki 1sitici rezisdans diisme, carpma, sarsinti v.b. durumlarda darbelere karsi hassasiyetli hale gelecek ve kesinlikle zarar gérecektir.
Kullanici kullanim esnasinda s6z konusu lehimleme kollari diistirme ¢arpma v.b darbelere karsi itina ile kullanmak durumundadir.
Lehimleme islemine ara verildiginde lehimleme kollarini bekleme standinda muhafaza etmelidir. Aksi durumlarda darbe sonucu zarar
gormesi durumunda Grlin garanti kapsami disinda kalacaktir.

Tiketici Kanunun 11. Maddesinde Tiiketiciye Saglanan Segimlik Haklari;

1. Malin ayiph oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici;

a) Satilani geri vermeye hazir oldugunu bildirerek s6zlesmeden dénme,

b) Satilani alikoyup ayip oraninda satis bedelinden indirim isteme,

c) Asiri bir masraf gerektirmedigi takdirde, bittin masraflari saticiya ait olmak lizeresatilanin ticretsiz onarilmasini isteme,

¢) imkan varsa, satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, secimlik haklarindan birini kullanabilir. Satici, tiiketicinin tercih ettigi
bu talebi yerine getirmekle ylikimltddr.

2. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesi haklari lretici veya ithalatciya karsi da kullanilabilir. Bu fikradaki haklarin
yerine getirilmesi konusunda satici, Uretici ve ithalatg miteselsilen sorumludur. Uretici veya ithalatci, malin kendisi tarafindan piyasaya
surilmesinden sonra ayibin dogdugunu ispat ettigi takdirde sorumlu tutulmaz.

3. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesinin satici icin orantisiz glicliikleri beraberinde getirecek olmasi halinde
tiketici, sozlesmeden donme veya ayip oraninda bedelden indirim haklarindan birini kullanabilir. Orantisizligin tayininde malin ayipsiz
degeri, ayibin 6nemi ve diger secimlik haklara basvurmanin tiiketici agisindan sorun teskil edip etmeyecegi gibi hususlar dikkate alinir.
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4. Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesi haklarindan birinin secilmesi durumunda bu talebin saticiya, Ureticiye veya
ithalatglya yoneltilmesinden itibaren azami otuz is glindi, konut ve tatil amagl tasinmazlarda ise altmis is giinii icinde yerine getirilmesi

zorunludur. Ancak, bu Kanunun 58 inci maddesi uyarinca ¢ikarilan yonetmelik eki listede yer alan mallara iliskin, tiiketicinin Gcretsiz
onarim talebi, ydnetmelikte belirlenen azami tamir suresi iginde yerine getirilir.

Tiiketicilerin Sikayet ve itirazlari Konusundaki Basvurularini Tiiketici Mahkemelerine ve Tiiketici Hakem Heyetlerine

Yapabileceklerine iliskin Bilgi

Arizalarda kullanim hatasinin bulunup bulunmadiginin, yetkili servis istasyonlari, yetkili servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirastyla; malin saticisi, ithalatgisi veya Ureticisinden birisi tarafindan mala iliskin azami tamir siresi icerisinde diizenlenen raporla belirlenmesi ve
bu raporun bir niishasinin tiiketiciye verilmesi zorunludur. Tiketiciler, ikinci fikrada belirtilen rapora iliskin olarak bilirkisi tarafindan tespit
yapilmasi talebiyle uyusmazligin parasal degerini dikkate alarak tiiketici hakem heyetine veya tiiketici mahkemesine






basvurabilir.
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